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Sortieren

Von Schrauben, Gewinde-, Dreh-, Press- und Stanzteilen

Wir sortieren und verpacken 03/17

Auf mehreren Sortierautomaten kénnen wir Schrauben, Gewinde-, Dreh-, Press- und
Stanzteile vermessen. Unsere optischen Vermessungsanlagen arbeiten mit 2-6 Kameras
im Durchlichtverfahren. Je nach BildfeldgroBe sind Messgenauigkeiten zwischen
0,05 mm und 0,005 mm méglich. Auch sind wir in der Lage durch ein zusétzliches
Auflicht farbliche Unterschiede bei Kopfschrauben zu erkennen. Ein weiteres System
ermdglicht uns Kratzer auf glatten Oberflaichen nachzuweisen, auch wenn die zu kon-
trollierenden Teile farblich unterschiedliche Oberflachen haben sollten.

Durch die Priifung von Schrauben, Gewinde-, Dreh-, Press- und Stanzteilen mithilfe
der Wirbelstromprifung wird es ermdglicht eine zerstérungsfreie Werkstoffprifung
durchzuflihren. Dabei wird das Prufstiick Uber einen Sensor gefuhrt, welcher ein
Magnetfeld erzeugt, der in das Bauteil eindringt. Durch dieses Magnetfeld wird ein
Wirbelstrom im Prifstlick erzeugt und durch den Sensor gemessen. Befinden sich
keine Risse oder Einschlisse im Material flieBen die Wirbelstrome gleichmaBig.
Sollte ein Fehler im Material vorkommen, dann veréndert sich die elektrische Leit-
féhigkeit des Priifgegenstandes.

Versandfertiges Aufbereiten und Direktversand

Wir verpacken in von lhnen bereitgestellte KLT's, Kartons und/oder Foliebeutel.
Die kommissionierte Ware geht, bei Bedarf, von uns gleich an Ihren Kunden.
Auch kénnen wir den Transport ihrer Ware gegen Aufpreis Ubernehmen.
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Von Schrauben, Gewinde-, Dreh-, Press- und Stanzteilen

MaBliche Kontrollen Seite 2

Kopfschrauben M4 bis M16

Vermessen von

Lénge: 10 mm - 150 mm, Kopfdurchmesser: max. 25 mm

Kopfhéhe

Kopfdurchmesser
Schaftlange

Kern- und AuBendurchmesser
Steigung

Einstiche

Zapfen oder Blinde
Antriebstiefe (mechanisch)

Uberpriifen von

Kopfform
Spitzenform
Gewindequalit&t
Lage des Antriebes

Risse im Kopfrandbereich

Dreh- und Pressteile

Vermessen von

Lénge: bis 70 mm, Durchmesser: bis 20 mm

Gesamt- und Teilldnge

Durchmesser (Bund, Randel, Einstiche)
Radien

Winkel

Stanzteile

Vermessen von

Lichte Weite: max. 30 mm, Hbhe: Teileabhangig

Winkel
Radien
Léngen
Durchmesser

Gesamt- und Teilldnge

Uberpriifen von Oberflichen

® Auf Anfrage

Risspriifung im Wirbelstromverfahren

® Auf Anfrage

Diese Technik-Informationen stellen lediglich Anwendungs-beispiele bzw. Anregungen dar, deren
Ubernahme oder Realisierung jeweils einer Priifung bediirfen.
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