
Von Schrauben, Gewinde-, Dreh-, Press- und Stanzteilen

Sortieren

Auf mehreren Sortierautomaten können wir Schrauben, Gewinde-, Dreh-, Press- und 
Stanzteile vermessen. Unsere optischen Vermessungsanlagen arbeiten mit 2-6 Kameras 
im Durchlichtverfahren. Je nach Bildfeldgröße sind Messgenauigkeiten zwischen  
0,05 mm und 0,005 mm möglich. Auch sind wir in der Lage durch ein zusätzliches 
Auflicht farbliche Unterschiede bei Kopfschrauben zu erkennen. Ein weiteres System 
ermöglicht uns Kratzer auf glatten Oberflächen nachzuweisen, auch wenn die zu kon-
trollierenden Teile farblich unterschiedliche Oberflächen haben sollten.

Versandfertiges Aufbereiten und Direktversand

Wir verpacken in von Ihnen bereitgestellte KLT`s, Kartons und/oder Foliebeutel.
Die kommissionierte Ware geht, bei Bedarf, von uns gleich an Ihren Kunden.
Auch können wir den Transport ihrer Ware gegen Aufpreis übernehmen.

Rissprüfung durch das Wirbelstromverfahren

Durch die Prüfung von Schrauben, Gewinde-, Dreh-, Press- und Stanzteilen mithilfe 
der Wirbelstromprüfung wird es ermöglicht eine zerstörungsfreie Werkstoffprüfung 
durchzuführen. Dabei wird das Prüfstück über einen Sensor geführt, welcher ein 
Magnetfeld erzeugt, der in das Bauteil eindringt. Durch dieses Magnetfeld wird ein 
Wirbelstrom im Prüfstück erzeugt und durch den Sensor gemessen. Befinden sich 
keine Risse oder Einschlüsse im Material fließen die Wirbelströme gleichmäßig.  
Sollte ein Fehler im Material vorkommen, dann verändert sich die elektrische Leit-
fähigkeit des Prüfgegenstandes. 
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Von Schrauben, Gewinde-, Dreh-, Press- und Stanzteilen

Kopfschrauben M4 bis M16 Länge: 10 mm - 150 mm, Kopfdurchmesser: max. 25 mm

Vermessen von ●   Kopfhöhe

●   Kopfdurchmesser

●   Schaftlänge

●   Kern- und Außendurchmesser

●   Steigung

●   Einstiche

●   Zapfen oder Bünde

●   Antriebstiefe (mechanisch)

Überprüfen von ●   Kopfform

●   Spitzenform

●   Gewindequalität

●   Lage des Antriebes

●   Risse im Kopfrandbereich

Dreh- und Pressteile Länge: bis 70 mm, Durchmesser: bis 20 mm

Vermessen von ●   Gesamt- und Teillänge

●   Durchmesser (Bund, Rändel, Einstiche)

●   Radien

●   Winkel

Stanzteile Lichte Weite: max. 30 mm, Höhe: Teileabhängig

Vermessen von ●   Winkel

●   Radien

●   Längen

●   Durchmesser

●   Gesamt- und Teillänge

Überprüfen von Oberflächen

●   Auf Anfrage

Rissprüfung im Wirbelstromverfahren

●   Auf Anfrage

Sortieren

Diese Technik-Informationen stellen lediglich Anwendungs-beispiele bzw. Anregungen dar, deren  
Übernahme oder Realisierung jeweils einer Prüfung bedürfen.

Industriestraße 6
99752 Bleicherode, Germany
Tel. +49 (0)36 338/4 56 24 -10
Fax +49 (0)36 338/4 56 24 -12
info@gesi-thueringen.de

Fabrikstr. 28
73207 Plochingen, Germany
Tel. +49 (0) 71 53/20 43
Fax  +49 (0) 71 53/7 31 33
info@gesi-gmbh.de w
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Industriestraße 7
99752 Bleicherode, Germany
Tel. +49 (0)36 338/5 99 89 -10
Fax +49 (0)36 338/5 99 89 -12
info@tps-innovation.de


