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Beschreibung omniMASK® ist eine Fluorpolymer-Vorbeschichtung. Sie dient als Antihaftbeschichtung  
und/oder zur Optimierung der Reibungszahlen.  

Das Produktmaterial wird partiell aufgebracht und mit Hilfe einer Objekt-Vorwärme-
Temperatur von +330°C bis +370°C aufgeschmolzen.

omniMASK® wirkt im Gewindebereich als Schutz vor Ablagerungen. 

Gegen Farbrückstände von Überzügen die im Elektrotauchverfahren, wie z. B. KTL-Grundierungen 
aufgebracht werden oder bei produktionsbedingt anhaftenden Schweißspritzern/Schweißperlen, 
arbeitet omniMASK® zuverlässig.

Durch die materialbedingte, zusätzliche Gleiteigenschaft werden die Reibwerte gesenkt und die 
Streuung dieser Werte minimiert. Somit kann omniMASK® gleichzeitig oder separat auch diese 
Anforderungen erfüllen.

●	 omniMask® muss nicht entfernt werden, verbleibt in der Schraubverbindung
●	 Schützt vor Ablagerungen
●	 Senkt die Reibwerte, dadurch ...
●	 … minimierte Streubreite der Vorspannkräfte bei gleicher Drehmomentvorgabe.
●	 Verhindert das lästige Anhaften von Schweißperlen
●	 Einsetzbar bei Innen- und Außengewinde (1)
●	 Einsetzbar auf verzinkten Oberflächen
●	 Einsetzbar auf Zink/Nickel-Oberflächen (2) 
●	 Ökologisch unbedenklich
●	 Hat keinen isolierenden Einfluss auf die elektrische  
 Leitfähigkeit der Schraubverbindung

●	 Erfüllt folgende Automobil-Spezifikationen

VW TL 188

GMW 15822 (freigegeben)

Ford WSS M21P27-A3

Daimler MBN 10391 / MBN 10392

Fiat 9.57455

FCA PS.50015

Eigenschaften

(1) Außengewinde nicht im Programm
(2) minimale Reduktion des Salzsprühtest- 
 Widerstandes
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Produktfarbe weiß/orange (orange auf Anfrage)

Material FEP Pulver Fluorpolymer (Teflon®)

Schmelz-Temperatur +260°C

Temperatureinsatz, Beständigkeit und die Antihafteigenschaften müssen durch  
Musterbeschichtungen sichergestellt werden.

Reibwert 0,09 - 0,15

Abmessungsbereich M6 - M14 (andere Größen auf Anfrage)

Nach den omniMASK® Beschichtungsarbeiten wird die Gewinde-Gängigkeit mit einer lehrenhaltigen,  

handelsüblichen Schraube überprüft.

Lagerbeständigkeit unbegrenzt (4 Jahre bei Raumtemperatur)

www.gewindesichern.de

Diese Technik-Informationen stellen lediglich Anwendungsbeispiele und Anregungen dar, deren 
Übernahme oder Realisierung jeweils einer Prüfung bedürfen.

Da uns nicht bekannt ist, welche Gewindearten, -abmessungen, -werkstoffe, -paarungen, -oberflächenzustände u.ä. vorherrschen, ist 
es unbedingt erforderlich, vor einer allgemeinen Anwendung entsprechende Kontrollversuche durchzuführen, um sich vor dem Serien-
einsatz von der gewünschten Funktion unter den jeweiligen Praxisbedingungen selbst zu überzeugen. Unsere Gewährleistung 
erstreckt sich auf die einwandfreie Qualität unserer Lieferungen. Da sich die Anwendung der beschichteten Teile unserer Kenntnis 
und Einflussnahme entzieht, kann für die Qualität der beschichteten Teile und damit hergestellter Verbunde von uns keine Gewährleistung 
übernommen werden. Eine Haftung für die Eignung unserer Produkte für bestimmte Verwendungen sowie für bestimmte Eigenschaften 
der Produkte übernehmen wir nur, wenn diese im Einzelfall schriftlich zugesagt worden sind. In jedem Fall berechtigter Gewähr-
leistungs ansprüche sind diese auf die Lieferung mangelfreier Ersatzware oder, wenn diese Nachbesserung scheitern sollte, auf die 
Rückerstattung des Kaufpreises beschränkt. Alle weitergehenden Ansprüche, insbesondere die Haftung für Folgeschäden, sind 
grundsätzlich ausgeschlossen.

Gewähr-
leistung

Teflon® ist eine eingetragene Marke von DuPont.

Bearbeitung
Anlieferung der Teile blank/geölt, Rücklieferung blank oder mit Kurzzeit-Korrosionsschutz.

Hinweis zu oberflächenveredelten Teilen
omniMask® kann auf veredelte Oberflächen aufgebracht werden. Durch die Vorwärmung der Gewindeteile auf die 
Schmelztemperatur des Pulvers, ist mit einer optischen und eventuellen Beeinträchtigung der Oberfläche zu rech-
nen. Die Korrosionscshutzwirkung der verschiedenen Oberflächenveredelungen können u. U. hierdurch verändert 
werden. Ein Abklären diesbezüglichen Erscheinungen ist vom Anwender vor der Auftragsvergabe erforderlich.


